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Abstract of DE3632743 

By a special production process, the effect of 
heat is used to draw out of the end face of the 
optical waveguide (1) some of the material of 
the doped core (4) and of the doped optical 
cladding (5) in a conical form and to shape it 
into the lens (6c) by heating. 
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Lichtwellenleiter mit endseitiger Mikrolinse 

Ourch oin spezielles Herstellungsverfahren wird unter 
Warmeelnwirkung aus der Stirnflache des Uchtwellenlei- 
ters (1) etwas Material des dotierton Kerns (4) und des do- 
tierten optischert Mantels (5) kegelfdrmig herausgezogen 
und durch Erwarmungzur Lirtse (6c) geformt. 



FIG. 5 
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^ vorteilhafte Weiterbildungen ein Verfahren zur Her- 

Patentanspruchc ^TungderLinsegernaBderErfindungauf 

nerdaraushervorstehendenM.krohnse.deause.- ^^SS^Tdcr Lichtieitfaser bzw. des Kerns 

ncm Tei! des LichtwellenleUers geb. det ist da- 5 ^~™ vj ^ daB der ziehprozess vergleichs- 

durchgekennzeiclmet daB derdeLmse (6 C )b,- mch ^™° er * wirtsch afdlch durchfiihrbar ist, 

dendeTeil des Lichtwellenleiters (1) ausdem Licht- ^ Uom des ausgez ogenen Teils die 

fflSSh l.dadurchgo «^^J^ lg ^^^ 

ta£^^^^^ K SS5lS 10 '^teSSU W ««~ wird die Erfin- 
der dotierte Teil (Kern oder optischer Mantel und J**™ H ^ ^ ^ Zeichmingen Flg , b}s 5 

kennzeichnet daB die Linse (6c) e,ne aspharische JJ^M « QbKchen schutzschichten be- 
Form hat , ., P d eines LichtweUenleiters 1 und das Ende ei- 

und in einem vorgegebenen engen Abstand («) zum 20 ^ J btrennen de5 St{Sckes 2 ist der Lichtwellen- 

Lichtwellenleiter^^ Vo ^SXgeLWsSpleiBgerateingelegtund 

daB danach die einander gege nflbersteh en^n Eto e.ter B Lichtwellenleiter an der 

den des Lichtwellenleiters (1) und des abgetrennten Jjg^ 1 ™^ zwischen den beiden Spann- 

StOckes (2) derart erwarmt werden. daB der oder ^^^^ Diaman ten geritzt und die beiden 

die dotierten Teil(e) (4, 5) (Kern oder Kern : und 25 « 2 U nd 2 du?c Taxialen Zug uber das SpleiBgerat 

Zwischenschicht) des LichtweUen e.ters (1) und des Ted ^ 1 und 2 durcn ^ werden die ge _ 

abgetrennten Stuckes (2) stimsertig aus dem jewel- g^^gTS 2 unter dem Mikroskop Qber den 

Hgen Mantel (3) herau^eten (6, ^^QS ^^esser visuell aufeinander arcgerichtet Da 

seitig benetzend beruhren (6b). d » m *™™?r Teile 1 und 2 ursprtlnglich miteinander verbunden 

der Lichtwellenleiter (t) und das f f tren « te *** 30 t Ju ^nd droit alle Bereiche des LichtweUenleiters 1 

(2) unter anhaltender VtoruMjr ausemndov Stuckes 2. wie Mantel 3, Kern 4 

gezogen werden, so daB s.ch dm herausge etene und de ^JJ^J def TrennsteUe automatisch 

Subsfanz (4b) zwischen den beiden L«htweHenle 1( - und ^op » d Te51e t und 2 wer . 

ter-Teilen (1, 2) doppelkcgelfdr mi g verjungt daB J"^™^^^ 

bei einer geeigneten Konizitat die Substanz ^(66) a» 35 d ™ m ^^ dnige Mikrometer 
der dannstenStellegetrennt w,rd undda a*schhe- stend ^ dnander zugewan dten En- 
Bend der am Lichtwellenleiter (1) verb etbendc s Ke- betragt uanacn des ab trennten StGk . 
gel durch Erwarmen zu emer Linse (6c) geformt g d ^™ 

w«rd. {en Substa nzen der beiden Teile 1 und 2, wie der Kern 4 
Beschreibung 

Die Erfindung geht von einem Lichtwel.enleiter ge- ^t^Ll^^ ~ 

maB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 aus. 2 ^2 die unter der Warmeeinwirkung erweichen- 

Durch den Artikel von G.Khoe, 'New Coupling Tech- 45 m aB fig- 2 d£ «^aer w g 

nique for Single Mode Optical Fiber Transm.ss.on Sy- de SubMftoto ^[ ns *^ J rf 2 herauS- Der 

stems" in Technical Digest". fifth ECOC, Amsterdam, st,rnseit.g am . d«r be J ^n » ^ 

1979, Paper 6.1 ist es bekannt bei nach dem Doppeme- ^JjJ^J^^^SfbSffl^a und sich benet- 

gelverfahren hergesteliten Lichtlercfasern durch Erwar- tenden S^anze " »f ^ u ^ 
men auf ca. 600°C und Quetschen des Faserendes den 50 «^^^^SS^ea^ i und das 

Kern stimseitig herauszudriicken. Das herausgetretene ^B^te g Weme n der ^ Warmezufuhr 

Ende des Kerns bildet die Mikrolmse. D.ese hat z. B. bei f S^mt e btoc ^""^^ weItere do . 

Einmodenfasern en ? g"d - ^enngen Kern- ^^SSSS^^h^T^l^ 

durchmesseremensehrkleinen Radius. 2 herauseezoeen wird. Gleichzeitig schnurt sich die 

Durch das Pressen der Lichtieitfaser m.t » L^SS Sb S 4 zwischen den beiden Teilen 1 

der AbkQhlungsphase kann der Kern 1 erne bteibende f^"^^ 

eliptische Verformung erfahren, so daB «k* . d.e £ge J^gjJ ™e wJmezufuhr gesloppt und die 

entsprechend verforml 1st Abgesehcn von der Defer- ^ re ^ SO an W, d r er d(innsten SteHe durc htrennt Der 

trccicinct. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin. auf neue 
Wcise eine Mikrolinse aus dem planflachigen Ende ei- « 
nes LichtweUenleiters herauszuformen. 

Dicse Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 angege- 
benen Merkmale gelost. Die UnieransprQchc zcigen 
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